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Dosler- und Misohvorrichtung fUr Zwelkomponenten- 
Kunststoffe 



Die Erfindung betrlfft elne Dosier- und Misohvorrichtung 
fUr Zweikomponenten-Kunststoffe, deren Mater ialkomponen- 
ten aus Kartuschen mittels eines vorschiebbaren Kartu- 
schenkolbens ausprefibar slnd, mit einem Kartuschenhalter, 
5 der einen Aufnahmeraum filr elne Kartusche aufweist, in 
dem mindeatens ein an einer Schubstange befestigter 
Schubkolben mittels eines Schubstangenantrlebs vorschieb- 
bar ist. 

10 Als tragbare HandgerSte . ausgefUhrte Spritzpistolen fUr 
in Kartuschen enthaltene pastSse Kunststoffe aind be- 
kannt, beispielsweise zur Verarbeitung von Silikonkau- 
tschuk. Hierbei ist in der Spritzpistole jeweils nur eine 
einzige Kartusche auf genomnien ; fOr die Verarbeitung des 

15 Kunststoffes ist hierbei keine zweite Mater ialkomponente 
erforderlich. 



Es 1st auch bekannt, mit derartigen, Jewells eine ein- 
zlge Kartusche aufnehmenden HandgerSten Zweikomponenten- 
Kunststoffe zu verarbelten. Die belden Materlalkomponen- 
ten slnd dabel In der gemelnsamen Kartusohe enthalten 
und durch sine Membrsn voneinander getrennt. Unmittelbar 
vor der Verarbeitung wlrd die Membran durchstofien, und 
mIs beiden Materialkumponen&en werden miteinander ver- 
mischt. Die gesamte, gemischte KartuschenfUllung mufi 
anschlieflend verarbeltet werden, bevor der Abbinde- bzw. 
AushSrtvorgang beginrit. Selbst wenn fUr den jeweiligen 
Arbeitsablauf nur ein Teil der KartuschenfUllung benOtigt 
wlrd, kann der verbleibende, berelts durohmlschte Rest 
der Kartuschenfailung nicht mehr verwendet werden sondern 
mufi als Abfall weggeworfen werden. 

Auflerdem ist es bekannt, aus zwei getrennten Materialbe- 
haitern gleichzeitlg und kontinuierlich abgezogene Ma- 
terialkomponenten von Zwelkomponenten-Kunststoffen konti- 
nuierlich zu vermischeh. Als Mischvorrichtungen werden 
hierbei unter anderem sogenannte Statikmischer verwendet, 
die nach dem Kenics-Prinzip arbeiten. Die beiden Material- 
strSnge werden hierbei durch hintereinander angeordnete 
Schneiden mehrfach untertellt und Jewells wieder so zu- 
sammengefUhrt, dafl nach dem Durchlaufen einer Miseh- 
strecke elne Innlge Durchmlschung erfolgt 1st. Bel der- 
artigen kontinuierlich arbeltenden Dosler- und Mlschan- 
lagen mUssen die Mischstrecke und alle mit dem Gemisch 
in BerUhrung kommenden Telle nach AbschluB eines Dosier- 
und Mischvorganges gerelnigt werden, was mit verhSltnis- 
mSBig groBem Arbeitsaufwand verbunden ist. Eine solche 
Anlage ist deshalb in erster Linle fUr einen IMngerdauer- 
den kontinuierlichen Betrieb ausgelegt. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dosler- und Mischvor- 
richtung mit den eingangs genannten Merkmalen als trag- 
bares HandgerSt auszufOhren, das die unterbrochene Ver- 
arbeitung von in Kartuschen enthaltenen Materialkompo- 
5 nenten ermSgllcht, ohne dafi nach Jedem elnzelnen Arbelts- 
vorgang eine Reinigung von Teilen der Dosier- und Misch- 
vorrichtung srfordsrlich vSre und das in den Kartuachen 
verbleibende Material unbrauchbar wUrde. 

10 Diese Aufgabe wird erflndungsgemSfi dadurch gelOst, dafl 
in dem Kartuschenhalter neben dem ersten Aufnahmeraum 
ein zweiter Aufnahmeraum fUr eine zweite Kartusohe ange- 
ordnet ist» dafl die beiden Schubstangen der Schubkolben 
fUr die beiden Kartuschen mit einem gemeinsamen Sohub- 

15 stangenantrieb verbunden sind, und dafi die AustrittsdUsen 
der beiden Kartuschen Ober jeweils eine gesonderte Aus- 
trittsleitung mit einem geineinsamen Mischraum in einer 
abnehmbaren MischdUse verbunden sind. 

20 Die beiden Materialkomponenten sind hierbei jeweils in 
geaonderten Kartuschen enthalten, die nebeneinander in 
den Kartuschenhalter eingelegt und gleichzeitig ausge- 
prefit werden. Die beiden aus den Kartuschen austretenden 
MaterialstrSnge kommen erst in einem gemeinsamen Misch- 

25 raum miteinander in Bertihrung, der in der abnehmbaren 
MischdUse enthalten ist. Durch Abnehmen und Auswechseln 
der vorzugsweise nur fOr eine einmalige Verwendung vor- 
gesehenen MischdUse entfSllt die Notwendigkeit, Telle 
der Dosier- und Mischvorrichtung nach einem Verarbeltungs- 

30 vorgang zu reinlgen, um das Festsetzen von auagehMrtetem 
Kunststoff zu vermeiden , wenn durch die Arbeitsunter- 
brechung die Topfzeit des Materials Uberschritten wurde. 



Die in den beiden Kartuschen enthaltenen Materlalkompo- 
nenten kOnnen auch in grttfieren zeitlichen AbstSnden in 
mehreren ArbeitsgSngen nacheinander verarbeltet werden, 
ohne dafi eln Materialverlust auftritt. Es ist nur er- 
forderllch, die abnehmbare MlschdUse auszuwechseln. 

Der gemelnsame Antrleb der beiden Schubkolben fUr die 
bsidsn Kartuscuen aichert eine exakte Dosierung der 
beiden Mischungskomponenten. Bel elnem von 1 abweichen- 
den Mischungsverhaitnis der beiden Materialkomponenten 
werden unterschiedliche Kartuschenabmessungen fUr die 
beiden Kartuschen vorgesehen und die Schubkolben weisen 
unterschiedliche Durchmesser auf. 

Gemae einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung iat 
vorgesehen, dafi die beiden Austrittsleitungen in einer 
den Mischraum begrenzenden StirnflSche mUnden, die vor- 
zugsweise die StirnflSohe eines Gewindezapfens ist, auf 
den ein den Mischraum enthaltender Endabschnitt der 
MischdUse aufgeschraubt ist. Dadurch wird in besonders 
einfacher Weise errelcht, dafi beim Abnehmen der Misch- 
dUse alle Materialteile, die bereits eine Durchmischung 
Oder mindestens eine BerUhrung der beiden Materialkompo- 
nenten erfahren haben, entfernt werden. 

Vorzugaweise schlleflt sich an den Mischraum in der Misch- 
dUse eine mit einem Statikmischereinsatz versehene Misoh- 
strecUe an, die bei geringstem Platzbedarf und sehr ge- 
ringera Bauaufwand mittels einfach herzustellender Bau- 
teile eine intensive Durchmischung der Materialkompo- 
nenten gewShrleistet. Wegen des geringen hierfOr erfor- 
derlichen Bauaufwandes konnen die die Mischstrecke bil- 



denden Teile, insbesondere die StatikmischereinsStse, 
zusammen mat der MischdUse ohne wesentllchen Aufwand 
einep die Topfzelt Oberschreitenden Arbeitsunterbre- 
chung ausgeweohselt werden. 

5 

Die Erflndung wlrd nachfolgend an Ausfahrungsbeispielen 
nSher erlSutert, die in der Zeichnung dargestellt sind. 
Es zelgt: 

10 Fig. 1 eine als HandgerSt ausgefOhrte Dosier- und 
Mischvorrichtung in einer Seltenanslcht, 
Fig. 2 einen Schnltt ISngs der Linie II-II in Fig. 1 und 
Fig. 3 elnen Tellschnitt Shnlich der Fig. 2 bei einer 
abgewandelten AusfUhrungsform, wobei die Misch- 
15 dUse abgenommen ist. 

Die als HandgerSt oder Pistole ausgefUhrte Dosier- und 
Mischvorrichtung nach den Fig. 1 und 2 dient zur Verar- 
beitung von Zweikomponenten-Kunststoff , belsplelswelse 
20 Epoxidharz oder Polyurethan, dessen Materialkomponenten 
in zwei Kartuschen ^, 2 enthalten sind, die in der Zeioh- 
nung nur m£t stPichpunktierten Linien angedeutet sind. 
Jede Kartusche 1, 2 enthSlt einen Kartuschenkolben 3 bzw. 
H und waist eine AustrittsdQse 5 bzw. 6 auf. 

25 

Die belden Kartuschen 1, 2 sind in elnem gemelnsamen 
Kartuschenhalter 7 in zwei nebeneinander angeordneten, 
rinnenfSrmigen, nach oben getfffneten AufnahmerMumen 8, 9 
auf genommen . 

30 

Mittels elnes gemelnsmen Schubstangenantrieb? 10, der 
durch elnen Handgriff 11 oder durch einen (nlcht darge- 
stellten) pneumatlschen Antrieb betatlgbar 1st, 1st eine 
zentrale Antrlebssohubstange 12 Im Kartuschenhalter 7 nach 
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vorn bewegbar. Zu dieaem Zweck welst der Schubstangenan- 
trieb 10 einen mit dem Handgriff 11 verbundenen Klemm- 
greifer 13 auf, der sich bei der Bewegung in der einen 
Richtung an der Antriebsschubstange 12 featklemmt und 
5 diese bei der Bewegung in der entgegengesetzten Richtung 
freigibt. 

Die Antriebsschubstange 12 ist an ihrem hinteren Ende 
mit einem Joch ^H verbunden, an dem zwei im Abstand neben- 
10 einander im Kartuschenhalter 7 gefUhrte Schubstangen 15, 
16 befestigt sind, die an ihrem vorderen Ende Jewells 
einen Schubkolben 17, 18 tragen, der jeweils mit dem zu- 
geordneten Kartuschenkolben 3 bzw. 1 in Eingriff tritt 
und diesen nach vorn sohiebt. 

15 

An ihren vorderen Enden sind die Kartuschen 1, 2 in einem 
mit dem Kartuschenhalter 7 verbundenen Mischblock 19 auf- 
genommen. Jeweils eine gesonderte Austrittsleitung 20 
bzw. 21 fUhrt im Mischblock 19 von den AustrittsdUsen 6 

20 bzw. 5 der Kartuschen zur StirnflSche 22 eines Gewinde- 
zapfens 23. Die beiden Austrittsleitungen 20 und 21 mUn- 
den in der StirnflSche 22 in einen gemelnsamen Mlschraum 
21, der von einem rohrfOrmigen Endabschnitt 25 einer sich 
anschliefienden MischdUse 26 gebildet wird, der auf den 

25 Gewlndezapfen 23 aufgeschraubt ist. 

An den Mischraum 21 schlieflt sich in der MischdUse 26 
eine Mlschstrecke 27 an, in der sich eln In der Zelch- 
nung nur angedeuteter Statlkmlsohereinsatz 28 beflndet. 
30 Dieser nach dem Kenics-Prinzip arbeitende Statikmiacher- 
einsatz 28 welst eine Vlelzahl von SohneldflOgeln auf, 
die die hindurchtretenden MaterlalstrSnge mehrfach unter- 
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teilen und dabei innig vermischen. Der so durohmischte 
Kunststoffstrang tritt aus einer AustrittsSffnung 29 
der MischdQse 26 aus. 

5 Wenn nur eine Teilmenge aus den Kartusche-a 1, 2 entnonimen 
wird und zu einem spSteren sieitpunkt, d.h. naeh ttber- 
schreiten der Topfzeit eine weitere Materialmenge ent- 
nommen warden soil, dann verbleibt die MischdUse 26 mit 
dem darin enthaltenen, ggf. mehrteilig ausgefUhrten Sta- 

10 tikmischereinsatz 28 mit dem inzwischen ausgehSrteten 

Material ala natUrliGher Verschlufi an dem GerSt. Dadurch 
wird ein Auskristallisleren einer der Materialkomponenten 
vermieden. Erst unmittelbar vor dem folgenden Verarbei- 
tungsvorgang wird die MischerdQse 26 mit dem darin ent- 

15 haXtenen Material entfernt und durch eine neue Mischer- 
dUse 26 ersetzt. Erfolgt die weitere Verarbeitung noch 
vor Ablauf de- Topfzeit, so kann die ursprUnglich be- 
nutzte MischdUse weiterverwendet werden^ 

20 Das in Fig. 3 dargetellte AusfOhrungsbeispiel unter- 
soheidet sich von dem AufUhrungsbeispiel nach den Fig. 
1 und 2 nur dadurch, da£ hierbei zwei Kartuschen 1 und 
2' von unterschiedlichem Durchmesser verwendet werden, 
urn ein von 1 abweichendes MischungsverhSltnls der beiden 

25 Materialkomponenten zu ermSglichen. Deshalb ist der der 
kleineren Kartusche 2» zugeordnete Schubkolben 18 » mit 
kleinerem Durchmesser ausgefUhrt als der andere Schub- 
kolben 17. Die Schubkolben 18 und 18' kannen auswechsel- 
bar an der Schubstange 16 angebracht sein, ura wahlweise 

30 die Verwendung von Kartuschen 2 bzw. 2' mit unterschied- 
lichem Durchmesser zu ermOgllchen. 

Am Anfang der Austrittsleltungen 20 und 21 im Mischblock 
19 sind als 0-Rlnge ausgefUhrte Dichtungen 30 fUr den 
35 dichten AnschluB der AustrittsdOsen 5 und 6 der Kartu- 
schen 1 und 2 bzw. 2' angeordnet. 
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SchutxansprUche 



Doaier- und Mischvorrichtung fUr Zweikomponenten- 
Kunatatoffe, deren Materialkomponenten aus Kartu- 
achen mittela einea vorachiebbaren Kartuschenkol- 
bens auapreflbar slnd, mlt elnem Kartuschenhalter, 
der einen Aufnahmeraum fUr elne Kartusche aufweiat, 
in dem mindestens ein an einer Schubstange befestig- 
ter Sohubkolben mittels einea Schubatangenantrlebs 
. vorachiebbar ist, dadurph gekennzeichnet, dafi in dem 
Kartuschenhalter (7) neben dem ersten Aufnahmeraum 
(9) ein zweiter Aufnahmeraum (8) fUr eine zweite 
Kartusche (2 bzw. 2') angeordnet ist, dafl die beiden 
Schubstangen (15, 16) der Schubkolben (17, 18 bzw. 
18') fUr die beiden Kartuschen (1,2 bzw. 2') mit 
einem gemeinsamen Schubatangenantrieb (10) verbunden 



sind und daB die AustrittsdOsen (5, 6) der beiden 
Kartuachen (1, 2 bzw. 2') Ober jeweils eine geson- 
depte Austrittsleitung (21, 20) mit einem gemeinsamen 
Mischraum (2i|) in einer abnehmbaren MischdOse (26) 
verbunden sind. 

Dosier- und Misohvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch geksnnzeiohnet, daJS die beiden Austrittslei- 
tungen (20, 21) in einer den Mischraum (24) begren- 
zenden StimflSohe (22) mOnden. 

Dosier- und Misohvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Austrittslei- 
tungen (20, 21) in der Stirnfiache (22) eines Ge- 
windezapfens (23) mUnden, auf den ein den Mischraum 
(24) enthaltender Endabschnitt (25) der MisohdUse 
(26) aufgeschraubt ist. 

Dosier- und Misohvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich an den Mischraum (24) 
in der MiachdOse (26) eine mit einem Statikmiacher- 
einaatz (28) veraehene Mlachatrecke (27) anachlloBt. 

Dosier- und Miaehvort'ichtung nach Anapruch 1, da- 
duroh gekennzeichnet, da£ die beiden Sohubkolben (17, 
18 •) uttterschledliche Durchmesser aufweiaen. 
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